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Aufgabe: Die Sandaufbereitung darf nicht ausschlieBlich digital iiber die Visualisierung iiberwacht werden. Die einzelnen Anlagenteilen miissen regelmaBig

durch das Personal inspiziert werden.

Ansatz:

Es miissen Inspektionsintervalle festgelegt
werden, deren Einhaltung fester Bestandteil einer
Inspektionsroutine wird.

Losung:

Uber ein in der Visualisierung verankertes
Ampelsystem konnen Inspektionen geplant und
kontrolliert werden. Die Inspektionsintervalle sind
dabei frei wahlbar. Die Ampelsignale geben den

Inspektionsbericht (=[]
Erfassung Status | Kantrollpunkt Start Ende Intervall-Soll Dauver-Ist B
[Tage: Std:Min] [Tage: Std:Min]
| [25.08.2014 13.37:18 Abgebr.. 1:Band 0.3 25.08.14 1330  2506.14 13.36 0.01:00 0:00:02
| 25082014 13:37:16 Abgebr.. 2:Band 1.2 2508141330  2508.14 1336 0:01:00 0:00:02
| [25.082014 13:37:16  Abgebr.. 3: Band 1 2508141330 250814 1336 0:01:00 0:00:02
| 25082014 134217  |FEMBERN1: Band 03 2508141336 250814 1341 0:00:03 0:00:05
[25082014 1342117 |FEMBERN 2 Band 12 250814 1338 250814 1341 0:00:03 0:00:05
125082014 1342:17  |FEHBERN 3: Band 1 250814 1338 250814 1341 0:00:03 0:00:05
125082014 1342231 FO@K | 1:Band 0.3 25.0814 1339 25.08.14 1341 0:00:03 0:00:02
3: Band 1 25.08.14 13:30 25.08.14 13:42 0:00:03 0:00:02
2: Band 1.2 26.08.14 13:39 26.08.14 13:44 0:00:03 0:00:05
Kontrollpunkt  Fehler Kontrollpunkt Fehler Kontrollpunkt  Fehler
1:Band03F[ 3 5 Becherwerk 11 = [ 9 Band7 F[ 0
2:Band 12~ 6: Band 12 [0 10:Band 20 # [ 0
3:Band1 R 2 7 Band13 A
4:Band2 ®| 0 8 Band6 HI
Alle wahlen | Alle abwah\en|

von [24.08.2014  -|bis[25.08.2014 -] (Beo
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Status an den einzelnen Inspektionspunkten an.
Die Inspektionspunkte sind mit Quittierungs-
tastern versehen, deren Bedienung durch das
Personal den Status der Inspektionsroutine
regelt.

Vorteile:
1. Gezielterer Ressourceneinsatz
2. PlanmaBige Inspektion
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